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(54) Ref roidisseur et dispositif d'extrusion. 



@ Du materiau, qui a ete extrude sur un cable (6) est 
refroidi dans un refroidisseur (9, 1 0) tout en prog res- 
sant le long d'un chemin. Un parametre physique du cable 
est capte en des points espaces (14, 17), et un signal de 
sortie est genere par un comparateur (21) a partir des lectu- 
res des moyens capteurs. Le signal de sortie peut etre 
utilise pour controler le refroidisseur (9, 1 0) ou le dispositif 
d'extrusion (7) lui-meme. 
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Description!! 

La presente invention concerne un refroidisseur 
et un dispositif d'extrusion. Les proprietes electri- 
ques d'un cable dependent du degre d'isoJation. 
L'extrusion du materiau d'isolation se fait a tempe- 
rature elevee et lors du refroidissernent, les proprie- 
tes electriques du materiau d'isolation changent. 
Quand le materiau est cellulaire, quelques cellules 
collapsent lorsque le materiau se refroidit et le dia- 
metre moyen diminue. C'est pourquoi les conditions 
de refroidissernent determinent les proprietes elec- 
triques du cable fini. 

La presente invention a pour but le controle des 
proprietes du materiau desolation lors de la fabrica- 
tion d'un cable extrude, dans lequel un ou piusieurs 
conducteurs sont couverts de materiau d'isolation 
dans un dispositif d'extrusion. 

Ce but est atteint a Paide d'un refroidisseur com- 
prenant des moyens definissant un chemin pour le 
cable extrude, des moyens pour, refroidir le cable 
progressant le long dudit chemin, au moins deux 
moyens pour capter un parametre physique du ca- 
ble extrude en au moins deux points separes par 
au moins une partie des moyens de refroidisse- 
rnent, des moyens pour generer un signal de sortie 
a partir des lectures des moyens capteurs auxdits 
deux points. 

L'invention comprend egalement un dispositif 
d'extrusion comprenant une sortie, un tel refroidis- 
seur et des moyens pour guider le cable extrude 
depuis ladite sortie le long dudit chemin. 

L'invention s'applique particulierement a Putilisa- 
tion de materiau d'isolation cellulaire, ou des bulles 
sont formees dans le materiau par des moyens me- 
eaniques ou chimiques, la forme finale des bulles 
determinant les proprietes electriques du materiau 
d'isolation. 

Les parametres physiques susceptibles d'etre 
captes, induent Pimpedance capacitive entre le 
conducteur central et un capteur exterieur ainsi que 
les dimensions physiques de la section transversaie 
du cable. Les capteurs peuvent etre situes a I'inte- 
rieur ou a Pexterieur de la zone de fonctionnernent 
des moyens de refroidissernent, et de preference, 
fonctionnent electriquement plutot que par contact 
mecanique avec le cable. 

Des signaux de controle peuvent permettre de 
controier la longueur de la zone de fonctionnernent 
des moyens de refroidissernent, la vitesse avec ia- 
quelle le cable traverse les moyens de refroidisse- 
rnent, ou !a temperature du fluide de refroidisse- 
rnent a Pinterieur des moyens de refroidissernent; 
ils pourraient egalement etre appliques a Pextrudeu- 
se associee pour controier les proprietes du mate- 
riau extrude. 

Un exemple de l'invention va maintenant etre de- 
crit par reference a la figure d'accompagnement, 
qui est un diagramme representant un dispositif de 
controle d'extrusion comportant piusieurs disposi- 
tions caracteristiques alternatives. 

Dans la figure, un conducteur electrique 6 vient 
d'une roue 5 a travers un dispositif d'extrusion 7, 
dans lequel du materiau d'isolation electrique est 
extrude autour du conducteur. Le cable extrude 



passe a travers une cuve de refroidissernent 1 0 et 
il est enroule sur une roue de reception 13 lorsqu'il 
est suffisamment refroidi pour supporter d'etre en- 
roule sur la roue sans dommage. 
5 Les proprietes physiques du cable extrude sont 
mesurees en des points separes par au moins une 
partie de la cuve de refroidissernent, les lectures 
etant comparees par un comparateur 21 qui ensuite 
donne un, signal de sortie pour controier soit le re- 
10 froidisseur soit le dispositif d'extrusion. Les capteurs 
16 et 17 forment une telle paire de capteurs, pour 
mesurer, par des moyens connus, I'aire de la surfa- 
ce transversaie du cable en amont et en aval de la 
cuve de refroidissernent 10. Les signaux de sortie 
15 des capteurs 16 et 17 passent a travers des cir- 
cuits processeurs 18 et 19, possedant des indica- 
teurs 20, a un comparateur 21 qui donne un ou 
piusieurs signaux de sortie de controle. Dans cette 
disposition, les capteurs sont separes par toute la 
20 longueur de la cuve de refroidissernent 

Dans une disposition egalement possible, Pimpe- 
dance capacitive du cable extrude est mesuree, en 
des points separes, a Pinterieur de la cuve de re- 
froidissernent 10, a I'aide de moyens connus, par 
25 des tubes capteurs immerges 14 et 15. 

La figure montre que les signaux de sortie des 
capteurs 14 et 15 passent egalement par les cir- 
cuits processeurs 18 et 19 vers le comparateur 21. 
La figure montre divers signaux de controle sor- 
30 tant du comparateur 21. Un de ces signaux de sor- 
tie, ligne 31, est connecte au dispositif d'extrusion 
7, et peut, par exemple, controier la dimension de 
la matrice a travers iaquelle le materiau est extrude 
sur le conducteur 6. 
35 Un autre signal de controle sort sur la ligne 32; il 
est connecte a un moteur 27 permettant d'allonger 
une partie telescopique 9 de la cuve de refroidisse- 
rnent 10 pour augmenter la longueur de la cuve de 
refroidissernent a travers Iaquelle le cable passe, 
40 dans ie but d'augmenter Peffet de refroidissernent. 
Un troisieme signal de controle peut sortir sur ia li- 
gne 33, connectee a la bobine de reception 13, et 
controle la vitesse a Iaquelle le cable passe a tra- 
vers la cuve de refroidissernent, une augmentation 
45 de vitesse diminuant Peffet de refroidissernent. Un 
quatrieme signal de controle sort sur ia ligne 34; il 
est applique a un comparateur 22 qui repond a la 
temperature de I'eau dans la cuve de refroidisse- 
rnent, mesuree par le capteur 23; le signal de sor- 
50 tie, du comparateur 22 est applique a la pompe 1 1 
du dispositif de circulation d'eau de refroidissernent 
de la cuve 10, ce dispositif incluant un echangeur 
de chaleur 24 et un reservoir superieur 25 avec 
une alimentation d'eau 26, en plus de la pompe de 
55 circulation 11. 

Les differentes mesures des proprietes physiques 
du cable extrude decrites ckiessus peuvent etre 
combinees de differentes fagon, comme peuvent 
etre combines les differents signaux de controle 
60 sortant du comparateur 21. 

Revendications 

1 . Refroidisseur comprenant des moyens definis- 
65 sant un chemin pour un cable extrude, des moyens 
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pour refroidir ledit cable progressant le long dudit 
chemin, au moins deux moyens pour capter un pa- 
rametre physique du cable extrude en au moins 
deux points separes par au moins une partie des 
moyens de refroidissernent, des moyens pour gene- 5 
rer un signal de sortie a partir des lectures des 
moyens capteurs auxdits deux points. 

2. Refroidisseur selon la revendication 1, dans 
lequel les moyens de refroidissernent reagissent au 
signal de sortie. 10 

3. Refroidisseur selon la revendication 1 ou 2, 
dans lequel le premier moyen capteur comprend 
des moyens adaptes pour mesurer I'aire de la sec- 
tion transversale du cable extrude. 

4. Refroidisseur selon I'une des revendications 1 15 
a 3, dans lequel le second moyen capteur est 
adapte pour mesurer Timpedance capacitive du ca- 
ble extrude. 

5. Refroidisseur selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4, dans lequel les deux moyens 20 
capteurs sont situes tous deux a Pexterieur des 
moyens de refroidissernent. 

6. Refroidisseur selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 4, dans lequel les deux moyens 
capteurs sont situes tous deux a I'interieur des 25 
moyens de refroidissernent. 

7. Refroidisseur selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, dans lequel les moyens 
de refroidissernent comprennent des moyens de cir- 
culation pour faire circuler un fluide de refroidisse- 30 
ment, lesdits moyens de circulation reagissant audit 
signal de sortie. 

8. Refroidisseur selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, comprenant des moyens 
pour detecter la temperature du fluide de refroidis- 35 
sement. 

9. Refroidisseur selon les revendications 7 et 8 
dans lequel les moyens de circulation repondent a 
la temperature detectee par les moyens detecteurs 

de temperature. 40 

10. Refroidisseur selon I'une quelconque des re- 
vendications precedentes, dans lequel les moyens 
de refroidissernent sont ajustables en longueur le 
long dudit chemin. 

11. Refroidisseur selon la revendication 10, dans 45 
lequel les moyens de refroidissernent comprennent 

un bain telescopique. 

12. Refroidisseur selon les revendications 10 ou 
11, dans lequel les moyens de refroidissernent 
comprennent des moyens pour ajuster ladite Ion- 50 
gueur, lesdits moyens reagissant audit signal de 
sortie. 

13. Dispositif d'extrusion possedant une sortie, 
un refroidisseur selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, avec des moyens pour gui- 55 
der le cable extrude depuis ladite sortie le long du- 
dit chemin. 

14. Dispositif selon la revendication 13, dans le- 
quel ledit dispositif d'extrusion reagit audit signal de 
sortie. 60 

15. Dispositif selon la revendication 14, compre- 
nant des moyens pour extruder un revetement 
autour d'un c§ble preforme avant son passage a 
travers le refroidisseur, lesdits moyens d'extrusion 
reagissant au signal de sortie. 65 



16. Dispositif selon I'une quelconque des reven- 
dications 13 a 15, dans lequel les moyens de gui- 
dage comprennent des moyens pour faire mouvoir 
le cable extrude a des vitesses variables a travers 
le refroidisseur, lesdits moyens pour faire mouvoir 
le cable reagissant au signal de sortie. 
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